UYGULAMA TALIMATLARI: ARC 858(E)

@INDUSTH/AL COATINGS

Yiizey hazirlama

Bu drlinle iyi sonuglar elde edebilmek igin, ylizeyin dogru bir sekilde hazirlanmasi ¢ok 6nemlidir. Bunun icin gereklilikler tamamen uygulamaya, beklenen isletim
siresine ve asll ylizey durumuna bagl olarak farklilik gosterir. Optimum sekilde hazirlanma, iyice temizlenmis olan ve 75 ila 125 um’lik kdse profiline puriizlendirilen
bir ylizeyi verir. Beyaz metalin (Sa 3/SP5) veya neredeyse beyaz metalin (Sa 2.5/SP10) temizlenmesi veya bir temizligine asindirici pliskiirtme uygulanarak ve
bundan sonra, kalinti birakmaksizin yogusan organik bir ¢oziicii madde ile yikama yoluyla bu elde edilebilmektedir.

Karistirma

Karistirma ve siirme islemlerini kolaylastirmak icin, sicaklik 21ile 32 °C arasinda olmalidir. Her paket urlinti dogru karisim oraninda icerir. Bundan daha fazla
bélinmesi gerektiginde, asagidaki karistirma oranlarina uyun:

Karistirma orani Agirliga gore

A:B 4:1

A kismi ve B kismindan gereken miktarlari temiz, kuru, gézeneksiz bir ylizeye (genelde plastik) verin ve birlikte gelen aletle yavasca bir sekiz hareketi
yapin. Duizenli araliklarla karisim yiizeyini ve aleti kaziyip siyirarak, bu alanlarda karismamis artiklarin kalmasini 6nleyin. Karsit hareketli, ¢ift kanath uygun
bir pervane tip karistirici ile uygulanan makineli bir karistirma esnasinda yavas devirde karistirin. Kabin yan cidarlarini ve tabanini ve karistiriclyr arada bir
kaziyarak temizleyin. Hemen uygulayin.

Dakika olarak isleme siiresi

10°C 16 °C 25°C 32°C
_ - K - - Tablo, karistirma isleminden baslamak lizere, ARC 858(E)
1,5 litre 54 min 41 min 28 min 20 min icin pratik sertlesme siiresini verir.
5 litre 40 min 30 min 21 min 12 min
16 litre * * * * * Kisa islem siiresinden dolayi paketin tamami tek seferde
karistirihp hazirlanmamalidir.

Uygulama

ARC 858(E) normalde 1,5 mm ile 19 mm arasi bir tabaka kalinligi ile uygulanir, fakat 0,5 mm’lik asgari bir tabaka kalinhdiyla da uygulanabilir. Uygulama zamanindaki
minimum ortam sicakligi 10 °C’dir. Bir mala ya da plastik aplikator kullanarak malzemeyi ylizey profilinin icerisine bastirmak suretiyle ytizeyin tamamen
nemlenmesini saglayiniz. Malzeme uygulandiktan sonra, bir¢cok sayidaki metodlardan biriyle diizlestirilebilir. Her zaman bildirilen islem siiresi icerisinde uygulayin
ve arzu edilen nihai forma getirin. “Disiik mekanik yiklenme”de gosterilen sertlesme durumundan 6nce ARC 858(E) lizerine ARC epoksi malzemesinden bir

kat (vinilester bazinda ARC katmanlari degil) strtlebilir. Bu malzeme “Diisiik mekanik yiiklenme” (asagida aciklandigi gibi) durumuna kadar sertlestiginde, son
kaplamanin uygulanmasindan evvel ytizeyin plrizlendiriimesi ve toz birikimleriyle tozlardan arindirnimasi gerekir. “Dlistik mekanik yliklenme” zamanina kadar
ylizeyin kirletimemesi sartiyla ek olarak yiizeyde 6n islemlerin yapilmasi gerekmemektedir.

“Distik mekanik yiiklenme” (asagdida aciklandigi gibi) sertlesme durumuna gelindikten sonra, gerekmesi halinde ARC 858(E) bir karbid aletle zimparalanabilir.
Aksi takdirde elmasli bir taslayici ya da taslama aleti kullaniimalidir. Ek olarak tasima kapasitesine gerek duyuldugu bazi uygulama durumlarinda ylizeyin
hazirlanmasindan evvel lizerinde metal kaynagi yapilabilir. SULZER MIXPAC tabancaslyla yapilan kaplama isleri icin ARC 858(E) puskirtme kartusu (hacmi: 940ml)
daha 6nce 50°C’a isitiimalidir. Basingl hava, arzu edilen piiskirtme resmi elde edilene kadar ayarlanmalidir.

Kaplama yiizeyi

tabaka kalinhig paketleme lnitesi verim

750 um 940 ml kartusu 1,25 m?

1,5 Liter 2,00 m?

5 Liter 6,67 m?

16 Liter 21,33 m?

Sertlesme siiresi
10 °C (#/-2°¢) 16 °C (+/-2°¢) 20 °C (#/-2°¢) 25 °C (+/-2°¢) 32 °C (#/-2°C)
Yapiskan degil 3 sa. 2 sa. 1,5 sa. 1sa. 0,5 sa.
Hafif yliiklenme 4 sa. 3sa. 2 sa. 1,5 sa. 1sa.

Tam yiiklenme 48 sa. 36 sa. 28 sa. 20 sa. 16 sa.
Tam kimyasal yiiklenme 96 sa. 72 sa. 54 sa. 36 sa. 30 sa.

Tam kimyasal dayaniklilik 1siyla sertlestirme tarafindan hizlandirilabilir. Bu islemde, malzeme artik yapiskan olmadiktan sonra, 4 saat boyunca 70 °C’de isitin.
Temizlik

Aletleri kullandiktan hemen sonra temizlemek icin piyasada mevcut olan temizleme maddelerini (aseton, ksilen, alkol, metil etil keton) kullanin. Malzeme
sertlestikten sonra, taglama yoluyla ¢ikartilabilir.

Glvenlik

Bu Urtindn uygulanmasi ve kullanimi ile ilgili tim calismalar glivenlik veri féyiine (GVF) gore, saglik, is ve cevre korumasina iliskin tilkede gecerli normlar, talimatlar
ve yasalar ¢cercevesinde uygulanmalidir.
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